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DESCRIPCION:

»  Genichi Taguchi ha desarrollado, desde los afios 40, un sistema de ingenieria de calidad

orientado a los costes, que se basa en la aplicacion efectiva de estrategias ingenieriles,
en lugar de confiar en avanzadas técnicas estadisticas.

»  Sus métodos emplean eficientemente la experimentacion a pequefia escala para reducir
la variacion y descubrir disefios robustos y baratos para la fabricacion en serie.

» Los Métodos Taguchi han permitido a miles de empresas la adquisicion rapida y precisa
de informacién técnica necesaria para el disefio e implantacién de productos y procesos
de bajo coste y altamente fiables.

»  Sus aplicaciones mas avanzadas permiten a los ingenieros desarrollar tecnologia flexible

para el disefio y fabricacion de familias de productos de alta calidad, reduciendo sustan-
cialmente los plazos de investigacion, desarrollo y entrega.

OBJETIVOS:
Proporcionar una estrategia para tratar con problemas mdltiples e interrelacionados.
Dominar un proceso que permite una mejor comprension de sus procesos y productos.

Obtener una forma mas eficiente de disefiar experimentos para la solucion de proble-
mas industriales, centrdndose en el coste como consideracion clave.

Utilizar técnicas para la toma racional de decisiones, que permite una mejor asignacion
de los recursos de ingenieria.

Proporcionar una técnica para optimizar los procesos de fabricacion.

PROGRAMA:
1. Introduccion.
1.1. Evolucién histérica.
2. Ingenieria de Calidad.
2.1. Beneficios.
2.2. Objetivos.
2.3. Metodologia.
2.4. Elenfoque de Taguchi.
2.5. Disefio de Parametros.
2.6. Analisis sefial/ruido.
2.7. Calidad y coste.
3. Funcion de Pérdida.
3.1. Aplicaciones.
3.2.  Funcion de Pérdida para series.
3.3. Ejercicios.
4. Disefio de Experimentos.
4.1. Introduccion. Caso de estudio.
4.2. Diferentes métodos de experimentacion.
4.3. Matrices ortogonales.
4.4, Andlisis de resultados.
4.5, Seleccion de las condiciones dptimas pa-

ra calidad y coste.

10.

Matrices ortogonales.

5.1. Concepto de grados de libertad.

5.2. Matrices ortogonales para andlisis de da-
tos.

Interacciones.

6.1. Concepto y tipos de interaccion.
6.2. Seleccion de matrices ortogonales.
6.3. Asignacion de interacciones.

6.4. Gréficas lineales.

6.5. Ejercicios.

Analisis regular (ANOM)
7.1, Introduccion.
7.2. Ejercicios.

Taller préactico.

Andlisis de atributos clasificados.
9.1. Introduccion.
9.2. Ejercicios.

Disefio de Parametros.
10.1. Introduccion.

10.2. Andlisis Sefial/Ruido.
10.3. Ejercicios.

10.4. Taller practico.

DIRIGIDO A:

Area de I+D. Area de Produccion.

Area de Ingenieria de Producto y Proceso. Area de Fabricacion.

Area de Calidad. Personal de Laboratorio.

RECOMENDACIONES:

METODOLOGIA:

DURACION: 16 horas / 20 horas

MATERIALES: practicas.

NUmero maximo de asistentes: 12

Ensefianza interactiva. Ejercicios practicos.

Manual “Ingenieria de Calidad. Métodos Taguchi” y material para las actividades




